	
	

	
	
	QW-482 Welding Procedure Specification (WPS)

	
	
	QW-482 Especificación del Procedimiento de Soldadura (WPS)

	
	
	

	
	
	By: (Por)
	

	
	
	
	

	
	
	

	WPS No.
	
	Date
	
	Rev. 
	
	Date
	

	
	
	Fecha
	
	
	
	Fecha
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Supporting PQR No.(s)
	
	Date
	

	Soporte PQR No. (s)
	
	Fecha
	

	
	
	
	

	Welding Process(es)
	
	Type (s)
	

	Proceso(s) de Soldadura
	
	Tipo (s)
	

	
	
	
	

	JOINTS (QW-402) JUNTAS
	
	Details Detalles

	
	
	

	Joint Design 
	
	

	Diseño de Juntas
	
	

	
	
	
	

	Root Spacing 
	
	

	Abertura de raíz
	
	
	

	
	
	
	

	Backing (Respaldo)
	 FORMCHECKBOX 
 Yes (Si)    FORMCHECKBOX 
 No
	                                                                   
	

	
	
	

	Retainers (Retenedores)
	 FORMCHECKBOX 
 Yes (Si)    FORMCHECKBOX 
 No
	

	
	
	

	Backing Material (Type) 
	
	

	Material de Respaldo (Tipo)
	
	

	Metal (Metálico)
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	

	Non-Fusing Metal (Metal no fundible)
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	

	Non-Metallic (No metálico)
	 FORMCHECKBOX 

	

	
	
	

	Other (Otro)
	
	
	

	
	
	
	

	BASE METALS (QW-403) METAL BASE
	
	
	

	P-No. 
	
	Group No.
	
	To 
	P-No.
	
	Group No.
	

	No. P
	
	No. Grupo
	
	a
	No. P
	
	No. Grupo
	

	OR / O

	Specification and type/grade
	
	To
	Specification and type/grade
	

	Especificación y tipo/grado
	
	a
	Especificación y tipo/grado
	

	OR / O

	Chem. Analysis and Mech. Prop.
	
	To
	Chem. Analysis and Mech. Prop.
	

	Análisis Químico y Prop. Mecánicas
	
	a
	Análisis Químico y Prop. Mecánicas
	

	
	
	
	
	

	Base Metal Thickness Range : Rango de Espesor del Metal Base 

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Groove
	
	Fillet
	
	
	

	
	
	Ranura
	
	Filete
	
	
	

	

	Maximum Pass Thickness ≤ ½”
	 FORMCHECKBOX 
 Yes (Si)     FORMCHECKBOX 
 No
	

	Espesor máximo del paso de soldadura ≤ ½”  
	

	

	Other (Otro)
	

	
	
	
	

	FILLER METALS QW-404  METAL DE APORTE
	
	1
	
	2

	Spec. No. (SFA) [No. de Especificación (SFA)]
	
	
	
	

	AWS No. (Class) (Clasificación AWS No.)
	
	
	
	

	F-No.   (No. F)
	
	
	
	

	A-No.   (No. A)
	
	
	
	

	Size of Filler Metals  (Tamaño del metal de aporte)
	
	
	
	

	Filler Metal Product Form (Forma del producto del metal de aporte)
	
	
	
	

	Supplemental Filler Metal  (Metal de aporte suplementario)
	
	
	
	

	Weld Metal Thickness Range: 
(Rango de esp. del metal de soldadura)
	Groove (Ranura)
	
	
	
	

	
	Fillet (Filete)
	 (Todos)
	
	
	

	Consumable Insert  (Inserto consumible)
	
	
	
	

	Alloy Flux (aleación del Fundente)
	
	
	
	

	Alloy elements  (Elementos aleantes)
	
	
	
	

	Flux Type (Tipo de fundente)
	
	
	
	

	Electrode - Flux (class) (Clasificación Electrodo – fundente)
	
	
	
	

	Flux trade name (Nombre commercial del fundente)
	
	
	
	

	Recrushed slag (Fundente reciclado)
	
	
	
	

	Filler (Metal de Aporte)
	
	
	
	

	Other (Otro)
	
	
	
	

	
	      WPS No. : 
	Rev
	

	POSITIONS QW-405  POSICIONES
	PWHT QW-407 TRATAMIENTO TERMICO

	
	
	
	

	Position(s) of Groove
	
	Temperature Range
	

	Posición (es) en Ranura
	
	Rango de Temperatura
	

	
	
	
	

	Welding Progression:
	   FORMCHECKBOX 
 Up                   FORMCHECKBOX 
 Down
	Time Range
	

	Progresión de la soldadura 
	        Ascendente         Descendente
	Rango de Tiempo
	

	
	
	
	

	Position(s) of Fillet 
	
	Other: 
	

	Posición (es) en Filete
	
	Otro:
	

	
	
	
	

	Other: (Otro)
	
	GAS QW-408
	

	
	
	
	

	PREHEAT QW-406  PRECALENTAMIENTO
	
	Percent Composition (Porcentaje de Composición)

	
	
	
	

	Preheat Temperature, Minimum
	
	
	Gas(s)
	Mixture
	Flow Rate

	Temp. minima de Precalentamiento
	
	
	Gas (es)
	Mezcla
	Rango de Flujo

	
	
	
	
	
	

	Interpass Temperature, Maximum 
	
	Shielding
	
	
	

	Temperatura maxima entre pasos
	
	Protección
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	Preheat Maintenance
	
	Trailing
	
	
	

	Mantenimiento de Precalentamiento
	
	Arrastre
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	Other
	
	Backing
	
	
	

	Otro
	
	Respaldo
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	ELECTRICAL CHARACTERISTICS QW-409 CARACTERISTICAS ELECTRICAS

	Weld Pass(es)

Pasos de Soldadura
	Process

Proceso
	Filler Metal
	Current
	
	Wire Feed Speed (Range)  Velocidad de Alimentación (Rango)
	Energy or Power (Range) Energía o Poder (Rango)
	Volts (Range) Voltaje (Rango)
	Travel Speed (Range) Velocidad de Avance (Rango)
	Other

Otro

	
	
	Metal de Aporte
	Corriente
	Amps (Range)

Amperaje (Rango)
	
	
	
	
	

	
	
	Classification

Clasificación
	Diameter

Diámetro
	Type and Polarity

Tipo y Polaridad
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	Pulsing Current
	
	Heat Input (max.)
	

	Corriente Pulsada
	
	Entrada de calor (max.)
	

	
	
	
	

	Tungsten Electrode Size and Type
	

	Electrodo de Tungsteno tamaño y tipo
	(Pure Tungsten, 2% Thoriated, etc.)

	
	

	Mode of Metal Transfer for GMAW (FCAW)
	

	Modo de transferencia para GMAW (FCAW)
	(Spray Arc, Short Circuiting Arc, etc.)

	
	

	Other (Otro)
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	TECHNIQUE QW-410
	
	
	

	
	
	
	

	 FORMCHECKBOX 
 String Bead (Cordon Recto)                                 FORMCHECKBOX 
 Weave  Bead (Cordon Oscilado)   

	

	 FORMCHECKBOX 
 Single Electrode (Electrodo único)                      FORMCHECKBOX 
 Multiple Electrode (Electrodo Multiple)

	

	 FORMCHECKBOX 
 Single Pass Per Side (Paso sencillo por lado)     FORMCHECKBOX 
 Multiple Pass Per Side (Paso múltiple por lado)

	

	Initial  Cleaning (Limpieza inicial)
	

	

	Interpass Cleaning (Limpieza entre pasos)
	

	

	Orifice or Gas Cup Size (Orificio o tamaño de la boquilla de gas)
	

	

	Method of Back Gouging (Método de limpieza posterior)
	

	

	Oscillation (Oscilación)
	

	

	Contact Tube to Work Distance (Distancia de la boquilla de contacto a la pieza)
	

	
	

	Electrode Spacing (Espacio entre electrodos)
	

	
	

	Closed to out chamber (Cámara cerrada)
	

	
	

	Thermal processes (procesos térmicos)
	

	
	

	
	

	  FORMCHECKBOX 
   Peening Permitted (Martillado permitido)                     FORMCHECKBOX 
    Peening Not Permitted (Martillado no permitido)                    

	
	
	
	

	
	
	
	

	Other (Otro)
	

	
	
	
	


1

