	
	

	
	
	QW-484A Welder’s Performance Qualification Record (WPQ)

QW-484A Registro de Calificación de la Habilidad del Soldador

	
	
	

	
	
	

	Welder’s Name
	
	Identification No.
	

	Nombre del Soldador
	
	
	
	Identificación del Soldador
	

	
	
	
	
	
	

	Identification of WPS followed
	
	
	  FORMCHECKBOX 
 Test coupon                  
	
	  FORMCHECKBOX 
 Production Weld                  

	Identificación del EPS usado
	
	
	  Cupón de prueba
	
	  Soldadura en producción

	
	
	
	

	Specification and type/grade or UNS number of base metal(s)
	
	To
	
	Thickness
	

	Especificación y tipo/grado o numero UNS del metal base
	
	a
	
	Espesor
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	

	Testing Variables and Qualifications Limits 

	Variables de Prueba y Limites de Calificación

	

	
	
	Process No. 1
	Process No. 2

	Welding Variables (QW-350)
	 Proceso No. 1
	Proceso No. 2

	Variables de Soldadura 
	Actual Values
	Range Qualified
	Actual Values
	Range Qualified

	
	Valores Actuales
	Rango Calificado
	Valores Actuales
	Rango Calificado

	Welding Process(es)
	
	
	
	

	Proceso(s) de soldadura
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Type (i.e.; manual, semi-automatic) used
	
	
	
	

	Tipo (eje.; manual, semiautomática) usada
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Backing (with/without)
	
	
	
	

	Respaldo (con/sin)
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	 FORMCHECKBOX 
 Plate   FORMCHECKBOX 
Pipe (enter diameter)
	
	
	
	

	Placa            Tubo (diámetro si es tubo)
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Base Metal P- No. to P-No.
	
	
	
	

	Metal Base P-No  a P-No.
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Filler metal or electrode specification(s) SFA (info only)
	
	
	
	

	Especificación del electrodo SFA (solo información)
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Filler metal or electrode classification(s) (info only)
	
	
	
	

	Clasificación del electrodo (solo información)
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Filler metal F-Number(s).
	
	
	
	

	Metal de aporte F-Numero
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Consumable insert (GTAW or PAW)
	
	
	
	

	Inserto consumible (GTAW o PAW)
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Filler metal product form (solid/metal or flux cored/powder) GTAW or PAW

Aporte tipo (sólido/metal o núcleo de flux/polvo) GTAW o PAW
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Deposit thickness & 3 layers minimum? Y or N
	
	 FORMCHECKBOX 
 Y 

 FORMCHECKBOX 
 N
	
	
	 FORMCHECKBOX 
 Y 

 FORMCHECKBOX 
 N
	

	Espesor depositado & 3 capas mínimo? SI o NO
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Position qualified (2G, 6G, 3F, etc.)
	
	
	
	

	Posición calificada (2G, 6G, 3F, etc.)
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Vertical progression (uphill or downhill)
	
	
	
	

	Progresión Vertical (ascendente o descendente)
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Type of fuel gas (OFW)
	
	
	
	

	Tipo de gas consumible (OFW)
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Inert gas backing (GTAW, PAW, GMAW) 
	
	
	
	

	Gas inerte de respaldo (GTAW, PAW, GMAW)
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Transfer mode (spray/globular to short circuit GMAW)
	
	
	
	

	Modo de transferencia (GMAW)
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	GTAW current type/polarity (AC, DCEP, DCEN)
	
	
	
	

	GTAW tipo corriente/polaridad (AC, DCEP, DCEN)
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	


	
	

	
	
	QW-484A Welder’s Performance Qualification Record (WPQ)

QW-484A Registro de Calificación de la Habilidad del Soldador

	
	
	

	
	
	

	

	

	

	

	Results

	Resultados

	
	
	
	
	
	

	Visual Examination (QW-302.4)               FORMCHECKBOX 
 NO                                 FORMCHECKBOX 
 Satisfactory                            FORMCHECKBOX 
 Unsatisfactory

	Examinacion Visual 
	
	   Satisfactorio
	  No Satisfactorio

	
	
	
	

	
	
	
	

	 FORMCHECKBOX 
 Transverse root & face [QW-462.3(a)]
	 FORMCHECKBOX 
 Longitudinal root & face [QW-462.3(b)]
	 FORMCHECKBOX 
 Side [QW-462.2]

	      Raíz & cara transversal 
	      Raíz & cara longitudinal 
	      Lateral 

	
	
	
	

	
	 FORMCHECKBOX 
 Pipe bend specimen, corrosion-resistant weld metal overlay [QW-462.5(c)] 

	
	      Doblez del espécimen de tubo, revestimiento para la resistencia a la corrosión 
	

	
	
	
	

	
	 FORMCHECKBOX 
 Plate bend specimen, corrosion resistant weld metal overlay (QW-462.5(d))

	
	      Doblez del espécimen de placa, revestimiento para la resistencia a la corrosión  
	

	
	
	
	

	 FORMCHECKBOX 
 Pipe specimen, macro test for fusion [QW-462.5(b)]
	 FORMCHECKBOX 
 Plate specimen, macro test for fusion [QW-462.5(e)]

	     Prueba de macro por fusión en espécimen de tubo  
	       Prueba de macro por fusión en espécimen de placa  

	
	
	
	

	

	Type
	Result
	Type
	Result
	Type
	Result

	Tipo
	Resultado
	Tipo
	Resultado
	Tipo
	Resultado

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	

	Alternative Volumetric Examination Results (QW-191)
	
	RT  FORMCHECKBOX 
 or
	UT  FORMCHECKBOX 

	(check one)

	Resultados de la examinacion radiográfica alternativa
	

	

	Film or specimens evaluated by
	
	Company
	

	Espécimen o película evaluada por
	
	Compañía
	

	

	
	 FORMCHECKBOX 
 Fillet welds in plate [QW-462.4(b)]                               
	
	 FORMCHECKBOX 
 Fillet welds in pipe [QW-462.4(c)]     

	
	     Soldadura de filete en placa 
	
	     Soldadura de filete en placa 

	

	Fillet weld –fracture test (QW-181.2)
	
	Length and percent of defects
	

	Prueba de fractura –soldadura de filete
	
	Largo y porcentaje de defectos
	

	

	Macro examination (QW-184)
	
	Fillet size (in)
	
	X
	
	Concavity/convexity (in)
	

	Examinacion Macro
	
	Tamaño de filete
	
	
	
	Concavidad / convexidad
	

	

	Other tests
	

	
	

	

	Mechanical Tests conducted by
	
	Laboratory Test No.
	

	Pruebas mecánicas conducida por
	
	No. de prueba de laboratorio
	

	

	Welding supervising by
	

	Soldadura supervisada por
	

	
	

	We certify that the statements in this record are correct and that the test coupons were prepared, welded, and tested in 

	accordance with the requirements of Section IX of the ASME BOILER AND PRESSURE VESSEL CODE.

	Nosotros certificamos que lo contenido en este registro es correcto y que los cupones de prueba fueron preparados , soldados y

	probados de acuerdo con los requerimientos de la Sección IX del Código ASME.

	

	
	Manufacturer
	

	
	Fabricante
	

	

	

	Date
	
	
	Certified by
	

	Fecha
	
	
	Certificado por
	

	

	


1

