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5.7.1 GENERAL:‐ The stamping of or attaching of a nameplate to a pressure‐retaining item 
shall  indicate  that  the work was  performed  in  accordance with  the  requirements  of  this 
Code.  Such  stamping or  attaching of  a nameplate  shall  be done only with  the knowledge 
and authorization of the Inspector. The "R" Certificate Holder responsible for the repair or 
the construction portion of the alteration shall apply the stamping. For a rerating where no 
physical  changes  are  made  to  the  pressure‐retaining  item,  the  "R"  Certificate  Holder 
responsible  for  design  shall  apply  the  stamping.  Required  stamping  and  nameplate 
information is shown in 5.9.6. 
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8.2 Rerating 
8.2.1  Rerating  a  pressure  vessel  by  changing  its  design  temperature,  minimum  metal 
design temperature, or its MAWP may be done only after all of the following requirements 
have been met. 
 

a) Calculations performed by either the manufacturer or an owner/user engineer (or 
his/her  designated  representative)  experienced  in  pressure  vessel  design, 
fabrication, or inspection shall justify rerating. 
 

b)  A  rerating  shall  be  performed  in  accordance  with  the  requirements  of  the  vessel’s 
construction code. Alternately, calculations can be made using the appropriate formulas in 
the  latest edition of the applicable construction code provided all of  the vessel’s essential 
details  comply  with  the  applicable  requirements  of  the  ASME  Code.  If  the  vessel  was 
designed to an edition or addendum of the ASME Code earlier than the 1999 addendum and 
was not designed to ASME Code Case 2290 or ASME Code Case 2278, it may be related to 
the  latest edition/addendum of  the ASME Code  if permitted by Figure 8.1. Notice that  for 
vessels  built  to  a  code  earlier  than  1968  the  original  design  allowable  stress  (based  on 
design factor of 4.0 or 5.0) shall be used. 
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